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7. Стыковку шнура производить методом вулканизации по 
технологии предприятия-изготовителя. 
2. В месте стыка на длине 15 мм допускается утолщение до 
06,8 мм с зашлифовкой до плавного перехода, уменьшение 
диаметра шнура в месте стыка не допускается. 
3. Маркировать обозначение детали на бирке. 
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